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Abstract 

DE 4425199 A UPAB: 19960227 

Corrugated paper material is fed continuously by roller feed units and 
passes beneath an ink jet printer head (2) that has a number of nozzles. 
The head unit is mounted on guides that allow the distance of the nozzles 
relative to the paper to be adjusted to allow for the irregular surface 
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features. 

The head unit is also mounted on a carriage (6) that moves on cross 
bars that is displaced by a belt loop passing around pulleys. The head 
receives commands and data from a programmable controller (5) via a 
control line (4). 

USE/ADVANTAGE - Provides optimum print gap setting for corrugated 

paper. Minimises need to frequently change components. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Verfahren zum Bedrucken von Wellpappe sowie Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 

(57) Bei der Erfindung geht es urn ein Verfahren zum Bedruk- 

ken von Wellpappe sowie um eine Einrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens. Um auch bei geringen LosgrdSen eine 

wirtschaftliche Arbeitsweise ohne haufige Maschinenumru- 

stungen zu ermogiichen und gleichzeitig eine Beeintrachti- 

gung der Produktqualitat durch den Druckvorgang zu ver- 

meiden wird vorgeschlagen, daS Oruckfarbe mittels minde- 

stens eines im Abstand zu einer Wellpappbahn angeordne- 

ten Dusenkopfes, der uber mindestens eine Steuerleitung 

mix mindestens einer Steuereinheit verbunden ist, beruh- 

rungslcs auf die sich in Bahnbewegungsrichtung bewegen- 

de Wellpappbahn aufgespritzt wird. Bei der zur Durchfuh- 
rung dieses Verfahrens vorgeschlagenen Einrichtung ist eine 

Trageinrichtung mit mindestens einem uber mindestens eine 

Steuerleitung mit mindestens einer Steuereinheit verbun- 
*" denen Dusenkopf fur die Aufbringung der Druckfarbe vorge- 
^ sehen, vvobei der Dusenkopf mittels der Trageinrichtung in 

geeignetem Abstand von der zu bedruckenden Oberfidche 
^> dar Wellpappbahn positionierbar ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken 
von Wellpappe, sowie eine Einrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens. 

Verfahren der eingangs beschriebenen Art werden in 
der papiererzeugenden Industrie bei der Bedruckung 
des fertigen WeUpappmaterials angewendet Dabei 
kommen die bekannten Verfahren des Flexodrucks, bei 
dem die Aufbringung der Druckfarbe direkt mittels er- 
habener, aus nachgiebigem Material gefertigter Druck- 
formen durchgeftthrt wird, oder des Offsetdrucks, bei 
dem der Druck indirekt uber einen in der Regel mit 
einem Gummituch uberspannten Zylinder erfolgt, zum 
Einsatz. Diese nach dem Stand der Technik bekannten 
Verfahren zum Bedrucken von Wellpappe weisen je- 
doch hinsichtlich dreier Aspekte gravierende Nachteile 
auf: Zum einen bildet die meist geringe LosgroBe der 
einzelnen Druckauftrage ein Problem bei der Well- 
pap p bedruckung. Prinzipbedingt muB bei den Druck- 
verfahren nach dem Stand der Technik fur jeden einzel- 
nen Auftrag eine komplett neue Druckform, auch Kli- 
schee genannt, hergestellt werden. Dieser Herstellungs- 
prozeS ist aufwendig und teuer, und zudem fallen infol- 
ge der notwendigen Umrustarbeiten an den Druckma- 
schinen hohe Kosten an. 

Das zweite Problem besteht in der oft unzureichen- 
den Qualitat des Druckergebnisses. Die Qualitat leidet 
hauptsachlich deshalb, weil die Wellpappoberflache auf- 
grund der zwischen den Deckbahnen liegenden Welle 
ebenfalls leicht wellenformig ist. Die Konturen der 
Druckzeichen sind daher haufig unregelmaBig und wel- 
lig, und die Intensitatverteilung der aufgebrachten 
Druckfarbe ist oftmals ungleichmaflig. 

Die Ursache dafur, daB diese unzureichende Druck- 
qualitat nicht mittels einer Erhohung des Drucks zwi- 
schen Kartonoberflache und Druckform verbessert 
werden kann, liegt in der Existenz des dritten Problems 
begrundet: Eine Steigerung des Drucks auf die Karton- 
oberflache verbietet sich deshalb, weil dadurch anson- 
sten die innen liegende Welle zusammengedrQckt und 
geschwacht wurde, worunter die Qualitat des Endpro- 
dukts erheblich leiden wiirde. Es ist bei den Druckver- 
fahren nach dem Stand der Technik sogar der Fall, daB 
selbst bei Drucken, die zu nicht befriedigenden Druck- 
qualitaten fuhren, die Stabilitat des Endprodukts durch 
eine Schwachung der Welle infolge des Drucks auf die 
Deckbahn beim Druckvorgang beeintrachtigt wird. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum 
Bedrucken von Wellpappe vorzuschlagen, das auch bei 
geringen LosgroBen wirtschaftlich und schnell arbeitet 
und haufige Maschinenumrustungen vermeidet. AuBer- 
dem soil eine negative Beeintrachtigung der Produkt- 
qualitat vermieden werden. Weiter soli eine Vorrich- 
tung zur Durchfiihrung eines solchen Verfahrens vorge- 
schlagen werden. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB hinsichtlich des 
Verfahrens dadurch geldst, daB Druckfarbe mittels min- 
destens eines im Abstand zu einer Wellpappbahn ange- 
ordneten Diisenkopfes, der uber mindestens eine Steu- 
erleitung mit mindestens einer Steuereinheit verbunden 
ist, beruhrungslos auf die sich in Bahnbewegungsrich- 
tung bewegende Wellpappbahn aufgespritzt wird. Das 
erfindungsgemaBe Verfahren arbeitet aufgrund des Ab- , 
standes zwischen Diisenkopf und Wellpappbahn beruh- 
rungslos, so daB auBer dem vollig vernachlassigbaren 
Impuls der aufzubringendcn Druckfarbe keinerlei 
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Kxaftwirkung auf die Oberflache der Wellpappbahn 
ausgeubt wird. Es findet folglich bei dem erfindungsge- 
maBen Verfahren keine Schadigung der Kartonage 
durch Schwachung der zwischenliegenden Welle infolge 
von irgendwelchen von mechanisch wirkenden Druck- 
medien ausgeubten Kraften start, so daB die hohe Fe- 
stigkeit des urspriinglichen WeUpappmaterials auch 
nach der Bedruckung noch voll erhalten bleibt Des wei- 
teren ist durch Anwendung des Verfahrens nach der 
Lehre der Erfindung eine sehr gute Druckqualitat so- 
wohl hinsichtlich der Konturen der Druckzeichen als 
auch hinsichtlich der GleichmaBigkeit der Intensitat der 
Druckfarbe zu erzielen, da sich die Druckfarbe beim 
erfindungsgemaBen Aufbringungsprozefl ohne nach- 
15 teilige Effekte der Welligkeit der Deckbahn der Well- 
pappe anpassen kann. 

Die Herstellung auch sehr breiter Druckzeichen ist 
dann moglich, wenn ausreichend viele Dusenkopfe, die 
jeweils eine Vielzahl von Diisen aufweisen konnen, ne- 
20 beneinander angeordnet werden. Die Druckbreite kann 
somit, falls dies gewunscht ist, so groB wie die Breite der 
zu bedruckenen Wellpappbahn sein. Weil keine mecha- 
nischen oder sonstwie nur schwer veranderlichen 
Druckformen zum Einsatz kommen, weist das Verfah- 
25 ren gemaB der Erfindung eine sehr groBe Flexibilitat 
beim Drucken der verschiedensten Zeichen auf. Je nach- 
dem mittels welcher Dusen zu welchen Zeiten Druck- 
farbe auf die Wellpappbahn aufgebracht wird, lassen 
sich beliebige Druckzeichen erzeugen, wobei auch zeit- 
30 lich unmittelbar aufeinanderfolgende Wechsel zwischen 
den verschiedensten Zeichen moglich sind. Dies ist ins- 
besondere deshalb moglich, weil die einzelnen Dusen 
innerhalb des Diisenkopfes von einer uber eine Steuer- 
leitung verbundenen Steuereinheit ansteuerbar sind. Ist 
35 diese Steuereinheit, wie es nach dem Stand der Technik 
bekannt und ublich ist, frei programmierbar, so konnen 
in rascher Abfolge die verschiedensten Druckzeichen 
erzeugt werden, wobei Programme zur Steuerung des 
Druckablaufs sowie Steuerbefehle fur eine Anzahl der 
benutzten Zeichen z. B. in einer in der Steuereinheit 
integrierbaren Speichereinheit ablegbar und aufrufbar 
sind. Weiter bringt die Erfindung den Vorteil mit sich, 
daB bei den Dusenkopfen auf die Technologie von nach 
dem Stand der Technik bekannten Dusenkopfen soge- 
nannter Ink-Jet-Drucker oder Tintenstrahldrucker zu- 
ruckgegriffen werden kann. Durch die groBe Marktver- 
breitung solcher Tintenstrahldrucker sind diese Dusen- 
kopfe ausgereift und kostengunstig herstelibar. Es ist 
lediglich eine Anpassung an die besonderen Verhaltnis- 
se der Wellpappbedruckung hinsichtlich einiger Dusen- 
und Druckfarbparameter erforderlich. Mit dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren ist folglich die Bedruckung 
von Wellpappe zur Herstellung auch von Kleinstaufla- 
gen von Kartons mit vollig unbeeintrachtigten Festig- 
keitswerten auf sehr vorteilhafte, schnelle und kosten- 
glinstige Weise durchfuhrbar. 

GemaB einer Ausgestaltungsvariante der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB mindestens ein Dusenkopf 
mindestens quer zur Bahnbewegungsrichtung beweg- 
lich ist. Auf diese Weise ist bei entsprechend ausgestal- 
teter Bewegungsmoglichkeit selbst bei einem im Ver- 
gleich zur Wellpappbahn schmalen Dusenkopf jede 
Stelle entlang der Breite der Wellpappbahn erreichbar 
und auch bedruckbar. So konnen z. B. durch eine einfa- 
che Uberlagerung einer geradlinigen Oszillierbewe- 
gung des Diisenkopfes mit der im allgemeinen geradli- 
nig gleichformigen (d. h. eine konstame Geschwindig- 
keii ;:ufweisenden) Bahnbewegunir der Wellpappbahn 
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Druckzeichen in Form von SinusweUen erzeugt werden. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB Druckfarbe bei mindestens ei- 
nem Dusenkopf mit mehreren mindestens in Bahnbewe- 
gungsrichtung hintereinander angeordneten Dusen auf- 
gespritzt wird Auf diese Weise lassen sich auch bei 
hohen Geschwindigkeiten der Wellpappbahn in Bahn- 
bewegungsrichtung qualitativ hochwertige Druckzei- 
chen erzeugen, da entlang der betreffenden, sich uber- 



wechselweise und zeitlich aufeinanderfolgend mehrere 
Bereiche auf der Wellpappbahn, die uber die gesamte 
Breite verteilt sein konnen, bedruckt werden, so ist hier- 
zu gemaB der Lehre der beschriebenen Erfindung nicht 
unbedingt eine vollstSndige Oberdeckung der Bahn mit 
Dusenkdpfen erforderlich. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung weiter ausgestal- 
tend wird vorgeschlagen, daB bei mindestens einem Du- 
senkopf mindestens in Bahnbewegungsrichtung mehre- 



deckenden Dusenbereiche Druckfarbe mittels mehrerer io re Dusen hintereinander angeordnet sind. Hierdurch 

Dusen, gleichzeitig oder zeitlich verschoben, aufge- konnen die Vorteile der Aufbringung von Druckfarbe 

spritzt wird mittels mehrere hintereinander angeordneter DOsen mit 

Im Hinblick auf eine Einrichtung zur Durchfuhrung sich uberdeckenden Spritzbereichen, namlich eine sehr 

des erfindungsgemiiBen Verfahrens ist die Aufgabe da- gute Qualitat der Druckzeichen auch bei hohen Bahnge- 

durch geldst, daB eine Einrichtung, gekennzeichnet is schwindigkeiten, erzielt werden. Zu diesem Zweck ist 

durch eine Trageinrichtung mit mindestens einem uber die Verwendung eines einzigen Dusenkopfes (gesehen 

mindestens eine Steuerleitung mit mindestens einer in Bahnbewegungsrichtung) hinreichend, wenn der Du- 

Steuereinheit verbundenden Dusenkopf fur die Auf- senkopf, wie zuvor geschildert, gemaB dieser Ausbil- 

bringung von Druckfarbe, wobei der Dusenkopf mittels dung der Erfindung mit mehreren hintereinander ange- 

der Trageinrichtung in geeignetem Abstand von der zu 20 ordneten Dusen versehen ist 

bedruckenden Oberflache der Wellpappbahn positio- SchlieBlich ist nach einer Ausgestaltungsvariante der 

nierbarist, vorgeschlagen wird. Erfindung vorgesehen, daB mindestens in Bahnbewe- 

Es werden somit an sich bekannte Baugruppen in gungsrichtung mehrere Dusenkopfe hintereinander an- 

gegentiber dem Stand der Technik neuer Kombination geordnet sind In diesem Fall lassen sich qualitativ hoch- 

verwendet, wodurch sich mit uberraschend einfachen 25 wertige Druckzeichen dad urch erzeugen, daB sich uber- 

Mitteln das gewunschte Druckergebnis auf Wellpapp- deckende Dusenbereiche mehrerer Dusen durch eine 

bahnen schnell und mit hoher Flexibility erzielen laBt Anordnung mehrerer Dusenkopfe in Bahnbewegungs- 

Die Trageinrichtung, an der mindestens ein Dusenkopf richtung hintereinander realisiert werden. Somit ist der 

vorgesehen ist, kann dabei oberhalb und/oder unterhalb Ruckgriff auf handelsubliche Dusenkopfe mit in Bahn- 

der Wellpappbahn angeordnet werden. Durch eine ent- 30 bewegungsrichtung Iediglich einfacher Dusenbestuk- 

sprechend lange Ausgestaltung der Steuerleitung kann kung moglich. Die hintereinander angeordneten Dusen- 



die Steuereinheit in ausreichender Entfernung von der 
Wellpappbahn und dem Dusenkopfangebrachtsein. Es 
kann unter UmstSnden auch vorteilhaft sein, die Trag- 
einrichtung derart zu gestalten, daB ein und dieselben 
Diisenkdpfe sowohl von oben als auch von unten an der 
Wellpappbahn angeordnet sein konnen. Somit laBt sich 
z. B. eine wechselweise Bedruckung der Innen- sowie 
der AuBenseite der aus der Wellpappbahn hergestellten 
Kartons erzielen. Vorteilhafterweise ist der Abstand 
zwischen dem Dusenkopf und der Wellpappbahn veran- 
derbar gestaitet, so daB der Einsatz von unterschiedli- 
chen Dusenkdpfen mit verschiedenen Anforderungen 
an den Abstand zu der zu bedruckenden Oberflache 
keine Probleme bereitet. 

GemaB einer Ausgestaltung der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ist vorgesehen, daB fur die Breite des zu 
bedruckenden Streifens mehrere Diisenkdpfe vorgese- 
hen sind. Somit iassen sich auch sehr breite W r ellpapp- 
bahnen, wenn es erwunscht wird, durchgehend von ei- 
nem Rand bis zum anderen bedrucken. Dabei muB der 
zu bedruckende Steifen naturlich nicht unbedingt der 
gesamten Breite der Wellpappbahn entsprechen. Durch 
die Anordnung mehrere Dusenkopfe nebeneinander ist 
ein Ruckgriff auf Standardbauteiie moglich, die einzeln 
genommen eine unzureichende Breite aufweisen, so daB 
auf eine Neuanfertigung besonders breiter Dusenkopfe 
verzichtet werden kann. 

Weiierhin is: nach einer anderen Ausgestaltung der 
crfindung noch vorgeschlagen, daB mindestens ein Du- ; 
senkopf mindestens quer zur Bahnbewegungsrichtung 
der Wellpappbahn verfahrbar und positionierbar ange- 
ordnet ist. Wenn die Mdglichkeii zum Verfahren des 
beweglichen Dusenkopfes dahingehend realisiert wird. 
daB alle Stellen entlang der Breite der Wellpappbahn ;; 
erreichbar sind. so lassen sich folglich auch mit 2. B. nur 
c-inem einzigen Dusenkopf Druckzeichen an bcliebiger 
Stt-i^ : . 1 1 f cor \Vci!p::!>r»b::hp. ;:r/ci:uon. So!Jer. v.. !>. 



kopfe konnen dabei an einem oder mehreren Tragein- 
richtungen vorgesehen sein. 

Die Erfindung soil nun anhand der beigefiigten Zeich- 
5 nungen naher erlautert werden. 
Es zeigen 

Fig. 1 Schematische Darstellung einer beispielhaften 
Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens in einer 
Seitenansicht 

) Fig. 2 wie Fig. 1, jedoch in einer Draufsicht, teilweise 
im Aufbruch 

Fig. 3 wie Fig. 2, jedoch mit einem quer zur Bahnbe- 
wegungsrichtung verfahrbaren Dusenkopf, teilweise im 
Aufbruch. 

Aus den Fig. 1 und 2 ist zu entnehmen, daB an einer 
quer zu einer Wellpappbahn 1 angebrachten Tragein- 
richtung 6 beispielsweise drei ebenfalls quer zur Well- 
pappbahn 1 angeordnete Dusenkopfe 2 angebracht 
sind. Die Wellpappbahn 1 bewegt sich in der Regel mit 
konstanter Geschwindigkeit in Bahnbewegungsrich- 
tung 3 und wird dabei von Stutz- und Transportwalzen 
gefuhrt und angetrieben. 

In den Diisenkopfen 2 kann nebeneinander und in der 
Regel mindestens quer zur Bahnbewegungsrichtung 3 
eine beliebige Zahi von Dusen zur Aufbringung von 
Druckfarben auf die Wellpappbahn 1 angeordnet sein. 
Im abgebildeten Beispiel sind auch in Bahnbewegungs- 
richtung 3 gesehen, mehrere Dusen hintereinander an- 
geordnet.. im konkreten Fall drei. Die jeweils auf einer 
zur Bahnbewegungsrichtung 3 parallelen Achse liegen- 
den Dusen weisen dabei sich iiberdeckende Spritzberei- 
che auf. wodurch eine besonders gute Druckqualitat 
auch bei hohen Bahngeschwindigkeiten erzielbar ist. 
Die Dusen befinden sich alle im Abstand von der Well- 
pappbahn 1. so daB es folglich zu keinerlet Beruhrung 
mil der Wellpappbahn I kommi. Der Abstand der Du- 
senkopfe 2 zur Wellpappbahn I ist dabei veranderlich 
vir:sie!tr*ar. 
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Aus Fig. 2 ist zu erkennen, daB mittels jeder Duse 
Druckfarbe in einem ihr zugeordneten, quer zur Bahn- 
bewegungsrichtung 3 verlaufenden Bereich der Well- 
pappbahn 1 aufgebracht werden kann. Dabei ist es mog- 
lich und sinnvoll, die Dusen innerhalb des Dusenkopfes 5 
2 mit einem derart kleinen Abstand zueinander anzu- 
ordnen, daD die zugeordneten Bereiche unmittelbar an- 
einander angrenzen oder sich uberschneiden. Somit ist 
es mbglich, uberall auf der gesamten Breite der Well- 
pappbahn 1 Druckfarbe aufzubringen. Bei den nach 10 
dem Stand der Technik bekannten und handelsublichen 
Dusenkdpfen von Tintenstrahi- oder Ink-Jet-Druckein- 
richtungen ist diese Anordnung der Dusen innerhalb des 
Dusenkopfes realisiert 

Fig. 2 zeigt weiter, wie die Dusenkopfe 2 uber eine 15 
gemeinsame Steuerleitung 4 mit einer Steuereinrich- 
tung 5 verbunden sind Die Steuereinrichtung 5 kann 
z. B. eine frei programmierbare Maschinensteuerung 
sein, die uber eine Eingabeeinrichtung und eine Spei- 
chereinrichtung verfugt, so daB sehr rasch Anderungen 2 o 
in der Gestalt und Abfolge der zu druckenden Zeichen 
vorgenommen werden konnen. Zu diesem Zweck kann 
die Steuereinheit 5 in ausreichend groBer Entfernung 
von den Dusenkdpfen 2 bzw. der Wellpappbahn 1 ange- 
ordnet werden. Ferner ist zu erkennen, dafl die drei quer 25 
zur Bahnbewegungsrichtung 3 nebeneinander angeord- 
neten Dusenkopfe 2 die gesamte Breite der Wellpapp- 
bahn 1 Uberspannen, so daB an jeder beliebigen Stelle 
der Bahn Druckzeichen aufgebracht werden konnen. 

Aus Fig. 3 kann entnommen werden, wie ein Dusen- 30 
kopf 2 mit z. B. einreihiger Dusenbestuckung quer zur 
Bahnbewegungsrichtung 3 verfahrbar an der Tragein- 
richtung 6 angeordnet ist. Somit ist jede Stelle der ge- 
samten Bahnbreite erreichbar, so daB auch mit einem an 
sich schmalen Dusenkopf 2 Druckzeichen uber die ge- 35 
samte Breite der Wellpappbahn 1 erzeugt werden kon- 
nen. Die Steuerleitung 4 kann zu diesem Zweck flexibel 
gestaltet und der Antrieb des Dusenkopfes 2 mittels 
einer bekannten Verstelleinrichtung erfolgen. 
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4. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der Anspruche 1 bis 3, gekennzeichnet 
durch mindestens eine Trageinrichtung (6) mit min- 
destens einem uber mindestens eine Steuerleitung 
(4) mit mindestens einer Steuereinheit (5) verbun- 
denen Dusenkopf (2) fur die Aufbringung von 
Druckfarbe, wobei der Dusenkopf (2) mittels der 
Trageinrichtung (6) im geeigneten Abstand von der 
zu bedruckenden Oberflache der Wellpappbahn (1) 
positionierbar ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur die Breite des zu bedruckenden 
Streifens mehrere Dusenkopfe (2) vorgesehen sind. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Du- 
senkopf (2) mindestens quer zur Bahnbewegungs- 
richtung (3) der Wellpappbahn (1) verfahrbar und 
positionierbar angeordnet ist 

7. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei mindestens einem 
Dusenkopf (2) mindestens in Bahnbewegungsrich- 
tung (3) mehrere Dusen hintereinander angeordnet 
sind. 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens in Bahn- 
bewegungsrichtung (3) mehrere Dusenkopfe (2) 
hintereinander angeordnet sind. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1 Wellpappbahn 

2 Dusenkopf 

3 Bahnbewegungsrichtung 

4 Steuerleitung 

5 Steuereinheit 

6 Trageinrichtung 



Patentanspruche 50 

1. Verfahren zum Bedrucken von Wellpappe, da- 
durch gekennzeichnet, daB Druckfarbe mittels 
mindestens eines im Abstand zu einer Wellpapp- 
bahn (1) angeordneten Dusenkopfes (2), der uber 55 
mindestens eine Steuerleitung (4) mit mindestens 
einer Steuereinheit (5) verbunden ist, beruhrungs- 
ios auf die sich in Bahnbewegungsrichtung (3) be- 
wegende Wellpappbahn (1) aufgespritzt wird. 
?. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- b o 
zeichnet, daB mindestens ein Dusenkopf (2) minde- 
stens quer zur Bahnbewegungsrichtung (3) beweg- 
lich ist. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB Druckfarbe bei min- 55 
destens einem Dusenkopf (2) mit mehreren minde- 
stens in Bahnbewegungsrichtung (3) hintereinander 
angeordneten Dusen aufgespritzt wird. 
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